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1. WSTEP

1.1. SYMBOLE | ZNAKI BEZPIECZENSTWA UZYTE W INSTRUKCJI

W niniejszej instrukcji podkreslono wazne instrukcje lub srodki ostroznosci za pomocg nastepujgcych symboli i
znakoéw bezpieczenstwa (nr 1ISO 7010):

UWAGA: informacje wyrdznione symbolami i znakami bezpieczeristwa nie sg wyczerpujace i nalezy
przeczytac i stosowac cafg instrukcje

- WAZNA INFORMACJA

- OGOLNE OSTRZEZENIE ZIDENTYFIKOWANE DODATKOWYMI INFORMACJAMI DOTYCZACYMI
BEZPIECZENSTWA

i

- UWAGA: OSTRY ELEMENT
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JAN

- OSTRZEZENIE: MATERIAL tATWOPALNY

ZN

- OSTRZEZENIE: ELEKTRYCZNOSC

O

- OGOLNE DZIAtANIE OBOWIAZKOWE ZIDENTYFIKOWANE DODATKOWYMI INFORMACJAMI DOTYCZACYMI
BEZPIECZENSTWA

- - -
~I=-I-I-1-1-1-]

- PATRZ INSTRUKCJA OBStUGI
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- ODtACZYC PRZED PRZEPROWADZENIEM KONSERWACJI LUB NAPRAWY

1.2. CEL, POWOD

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne instrukcje, Srodki ostroznosci i powinna towarzyszy¢ uzytkownikowi
elektrowrzeciona przez caty czas, poniewaz jest niezbedna dla bezpiecznej pracy elektrowrzeciona i
operatorow. Zawarte tutaj Srodki bezpieczenstwa dostarczajg informacji niezbednych do zapewnienia
bezpieczenstwa wszystkim osobom narazonym na ryzyko szczgtkowe zwigzane z elektrowrzecionem. Instrukcje
zawarte w niniejszym dokumencie dostarczajg informacji niezbednych do prawidtowej pracy elektrowrzeciona.
Upewnij sie, ze przeczytate$ i w petni zrozumiates catg dokumentacje dostarczong z elektrowrzecionem, aby
unikna¢ nieprawidtowego dziatania urzadzenia i niepotrzebnego ryzyka obrazen ciata. Przechowuj te instrukcje
w tatwo dostepnym miejscu w poblizu maszyny.

Przechowuj niniejszg instrukcje w bezpiecznym miejscu i upewnij sie, ze wszystkie osoby zwigzane z
elektrowrzecionem znajg jg, w petni rozumieja jej zawartosc i majg do niej dostep.

- IMPORTERZY | DYSTRYBUTORZY MUSZA ZAPEWNIC, ZE INSTRUKCJA OBStUGI ZAWSZE JEST DOLACZONA DO
ELEKTROWRZECIONA | ZE KONSUMENT, PRODUCENT MASZYN | INNI UZYTKOWNICY KONCOWNI MOGA JA W
PEENI ZROZUMIEC.
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- UZYWAJ ELEKTROWRZECIONA WYLACZNIE W CELU, DLA KTOREGO JEST ZAPROJEKTOWANE. BEZPIECZNA
OBStUGA ZALEZY OD TEGO. GWARANCIJA | ODPOWIEDZIALNOSC W RAMACH OGOLNYCH WARUNKOW
SPRZEDAZY FIRMY SPINTEK SPINDLES ZALEZA OD NINIEJSZYCH WARUNKOW | WYGASNA, JESLI POLECENIA
ZAWARTE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI NIE BEDA SCISLE STOSOWANE.

- ZAINSTALUJ ELEKTROWRZECIONO ZGODNIE Z OPISEM W NASTEPNYCH CZESCIACH NINIEJSZEJ INSTRUKCII
ORAZ DOtACZONEJ DOKUMENTACII TECHNICZNEJ.

2. INFORMACIJE OGOLNE

2.1. WLASCIWE UZYTKOWANIE ELEKTROWRZECIONA

Elektrowrzeciona zaprojektowane przez SPINTEK SPINDLES powinny pracowac jako cze$¢ maszyny.
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- KONSTRUUJAC MASZYNE NALEZY UWZGLEDNIC, ZE RAMA MASZYNY POWINNA WYTRZYMAC CIEZAR
ZAMONTOWANEGO ELEKTROWRZECIONA ORAZ NAPREZENIA SPOWODOWANE RODZAJEM OBROBKI DO
WYKONANIA. SPINTEK SPINDLES ZAPROJEKTOWAL ELEKTROWRZECIONA DO FREZOWANIA | WIERCENIA

DREWNA, PLYT WEOKNISTYCH, TWORZYW SZTUCZNYCH | METALI MIEKKICH (PATRZ DANE TECHNICZNE

MODEL ELEKTROWRZECIONA). UZYWAJ ELEKTROWRZECIONA WYLACZNIE W CELU, DLA KTOREGO JEST

ZAPROJEKTOWANE. ELEKTROWRZECIONA PRACUJA W CYKLU PRACY S1 JESLI W DOKUMENTACII
TECHNICZNEJ OKRESLONEGO MODELU NIE JEST INACZEJ. KLIENT WYKONUJE OBStUGE ELEKTROWRZECIONA
ZGODNIE Z TYPEM SERWISU WSKAZANEGO W DOKUMENTACJI TECHNICZNE)J.

- TYP SERWISOWY S1 (STANDARD IEC 60034-1) OZNACZA PRACE PRZY STALYM OBCIAZENIU Z CZASEM
TRWANIA WYSTARCZAJACYM, ABY ZAPEWNIC, ZE SILNIK OSIAGA ROWNOWAGE CIEPLNA

Specyfikacje techniczne elektrowrzecion rdznig sie w zaleznosci od modelu.
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2.2. GROWNE CZESCI ELEKTROWRZECIONA:

Z OPRAWKA ER DIN 6499/1SO 15488 (ER32)

TABLICZKA
ZNAMIONOWA PUSZKA

PRZYtACZENIOWA

"NOS" WRZECIONA

WAL
(GNIAZDO
NARZEDZI)

¥ \WENTYLATOR

Z OPRAWKA ISO DIN 69871 (1SO30)

TABLICZKA

ZNAMIONOWA PUSZKA

PRZYtACZENIOWA

"NOS" WRZECIONA

WENTYLATOR

(GNIAZDO
NARZEDZI)




Z OPRAWKA HSK DIN 69893 (HSK-C 63)

ZASIALNIE

"NOS" WRZECIONA

GNIAZDO
NARZEDZI
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2.3. SYSTEM CHtODZENIA

2.3.1. WENTYLATOR OSIOWY

Elektrowrzeciono jest chtodzone powietrzem wttaczanym przez wentylator pod tylng pokrywa. Wentylator jest
zamontowany na wale wrzeciona. Wydajnos¢ chtodzenia zalezy zatem od predkosci obrotowej wrzeciona.
Chtodzenie jest skuteczne w obu kierunkach obrotow.

- SKONTAKTU!J SIE Z SPINTEK SPINDLES PRZED UZYCIEM ELEKTROWRZECIONA Z PREDKOSCIAMI NIZSZYMI
NIZ PODANE NA TABLICZCE ELEKTROWRZECIONA.

- W KONSTRUKCJI MASZYNY NALEZY UWZGLEDNIC ODPOWIEDNIA WENTYLACJE ELEKTROWRZECIONA, ABY
UNIKNAC PRZEGRZANIA. W KONSTRUKCJI MASZYNY | PROJEKCIE BEZPIECZENSTWA NALEZY UWZGLEDNIAC
RYZYKO POZARU.

10
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2.3.2. WENTYLATOR ELEKTRYCZNY 24VDC

W niektdrych opcjach dostepny jest wentylator elektryczny montowany z tytu, ktéry chtodzi elektrowrzeciono.
Wentylator musi by¢ wtgczony, nawet gdy wrzeciono nie pracuje, nie zaleznie od predkosci obrotowej watu.

To rozwigzanie zapewnia lepszg wydajnos¢ w poréwnaniu z wentylatorami montowanymi na wale.

- WENTYLATOR MUSI BYC WLACZONY PRZEZ CALY CZAS, GDY MASZYNA JEST WLACZONA, NAWET JESLI
ELEKTROWRZECIONA NIE PRACUIE.

- NAPIECIE WENTYLATORA ELEKTRYCZNEGO JEST WYDRUKOWANE NA TABLICZCE ZNAMIONOWE)
ELEKTROWRZECIONA.

11
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2.4. MONTAZ NARZEDZI

Dostepne sg rozne typy watdéw elektrowrzecion z réznymi uchwytami narzedziowymi, ktére pokrywaja
wiekszos$¢ zastosowan:

-WAL WRZECIONA NA TULEJKI ROZPREZNE (ER16, ER20, ER25, ER32, ER40)
-WAL WRZECIONA Z MOCOWANIEM CYLINDRYCZNYM, GWINTOWANY
-WYKONANIA SPECJALNE (WG. ZALECEN KLIENTA)

-1S0 (20, 30, 40, 50)

-HSK (32, 40, 63)

- ZAWSZE NALEZY ODNOSIC SIE DO INSTRUKCJI PRODUCENTA NARZEDZI DOTYCZACYCH WEASCIWEGO
DOPASOWANIA NARZEDZI | WYPOSAZENIA OCHRONY INDYWIDUALNEJ (SOI) PODCZAS MONTAZU.

2.5. IDENTYFIKACJA DANYCH SILNIKA Z TABLICZKI ZNAMIONOWE)J

- NUMER SERYJNY JEST WYDRUKOWANY NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ | JEST JEDYNYM ROZPOZNAWANYM
SRODKIEM IDENTYFIKACJI ELEKTROWRZECIONA.

Tabliczka znamionowa powinna by¢ czytelna przez caty okres eksploatacji urzagdzenia.

Miejsce tabliczki znamionowej i rozmieszczenie danych na tabliczce moze rézni¢ sie w zaleznosci od modelu.

12
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RPM kw

(S1/S6)
3000/min 1,1 S

- 12000/min | 2,2 | 2,7 EEREEY]
.
-
| (5D A\ (€]

3.0STRZEZENIE | BEZPIECZENSTWO

SRODKI OSTROZNOSCI

- SPINTEK SPINDLES NIE JEST SWIADOMY, W JAKI SPOSOB KONSUMENT LUB INNY UZYTKOWNIK KONCOWY
INSTALUJE ELEKTROWRZECIONO. DLATEGO KONSUMENT PRZEPROWADZA PELNA OCENE RYZYKA W
ZAKRESIE INSTALACII, OBStUGI | KONSERWACII.

- PROJEKT POWINIEN ROZWAZAC DOSTEPNOSC DO ELEKTROWRZECIONA DO PRAWIDLOWE! | BEZPIECZNE)
INSTALACJI | KONSERWACII.

Konstrukcja maszyny i bezpieczeristwa powinna zapewnia¢ odpowiednig ochrone, aby zapobiec
przypadkowemu kontaktowi z ruchomymi cze$ciami podczas instalacji / obstugi / konserwacji, biorgc pod
uwage rowniez wszelkie inne mozliwe zagrozenia, w szczegdlnosci zwigzane z ciatami obcymi, srodkami
wybuchowymi, palnymi, toksycznymi lub wysokotemperaturowymi gazami itp.

14
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- INSTALACJE | KONSERWACJE NALEZY WYKONYWAC W WARUNKACH MAKSYMALNEGO BEZPIECZENSTWA |
TYLKO PRZY WYLACZONYM ZASILANIU GEOWNYM MASZYNY | STACJONARNYM ELEKTROWRZECIONA (BEZ
OBROTOW). PROJEKT BEZPIECZENSTWA BEDZIE ROZWAZAC PROCEDURE WYLACZENIA MASZYNY.

Klient wykona petng analize ryzyka maszyny, na ktérej bedzie zainstalowane elektrowrzeciono i wystawi
deklaracje zgodnosci przewidziang w Zatgczniku IIA dyrektywy 2006/42/WE wraz z poprawkami.

- ELEKTROWRZECIONO ZAPROJEKTOWANO JAKO KOMPONENT MASZYNY DO MONTAZU Z INNYMI
KOMPONENTAMI LUB WEACZENIA DO MASZYNY.

- MASZYNA JEST ODDAWANA DO EKSPLOATACII TYLKO W PRZYPADKU ZADEKLAROWANIA ZGODNOSCI Z
DYREKTYWA 2006/42/WE.

- KONSTRUKCJA MASZYNY | BEZPIECZENSTWA POWINNA UWZGLEDNIAC RYZYKO ODLACZENIA LUB
USZKODZENIA WALKA WRZECIONA Z RAMY ELEKTROWRZECIONA PODCZAS PRACY. MASZYNA POWINNA
BYC ZABEZPIECZONA, ABY UNIKNAC JAKICHKOLWIEK MOZLIWYCH OBRAZEN CIAtA SPOWODOWANYCH
PRZYPADKOWYM WYtACZENIEM.

15
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- KONSTRUUJAC MASZYNE NALEZY UWZGLEDNIC ODPOWIEDNIA WENTYLACJE ELEKTROWRZECIONA, ABY
UNIKNAC PRZEGRZANIA.

- KONSTRUKCJA MASZYNY | PROJEKT BEZPIECZENSTWA POWINIEN UWZGLEDNIAC RYZYKO POZARU.

3.1. RYZYKA ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYTKOWANIEM | OBSLUGA

- NIGDY NIE OMUAJ, NIE USUWAJ ANI NIE MODYFIKUJ URZADZEN BEZPIECZENSTWA, ELEMENTOW
STERUJACYCH LUB OStON BEZPIECZENSTWA ELEKTROWRZECIONA.

- Po zakonczeniu prac serwisowych, dla ktérych usunieto ostony lub inne zabezpieczenia, zawsze upewnij sie,
e zostaty one prawidtowo i bezpiecznie zamontowane i sg w petni funkcjonalne przed ponownym

uruchomieniem elektrowrzeciona.

- Utrzymuj wszystkie zabezpieczenia i urzadzenia zabezpieczajace w idealnym stanie technicznym. Upewnij sie
rowniez, ze wszystkie tabliczki ostrzegawcze i informacyjne, etykiety i symbole sg prawidtowo rozmieszczone i

doskonale czytelne.

16
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- NIE UZYWAJ ELEKTROWRZECIONA W ATMOSFERACH WYBUCHOWYCH.

- NIGDY NIE TRZYMAJ RAK, RAMION ANI JAKICHKOLWIEK INNYCH CZESCI CIALA W POBLIZU RUCHOMYCH
CZESCI MASZYN.

- KONSTRUKCJA MASZYNY | PROJEKT BEZPIECZENSTWA MUSI UWZGLEDNIC ODPOWIEDNIE ZABEZPIECZENIA,
ABY UNIKNAC KONTAKTU Z RUCHOMYMI CZESCIAMI MASZYNY.

- NIGDY NIE WCISKAJ PRZEDMIOTOW PRZEZ GRILL POKRYWY LUB DO ELEKTROWRZECIONA JESLI JEST
NIERUCHOMY LUB PRACUJACY.

- KONSTRUKCJA MASZYNY POWINNA ZAWIERAC ODPOWIEDNIE ZABEZPIECZENIA PRZED CIALAMI OBCYMI.

- Nigdy nie prébuj naprawiaé usterek lub wadliwego dziatania elektrowrzeciona.
- Nigdy nie ingeruj w zaden sposdb w dziatanie elektrowrzeciona.

- Podczas rozwigzywania probleméw z elektrowrzecionem nalezy zawsze stosowac wszystkie srodki ostroznosci
wymienione w tej instrukcji, aby zapobiec obrazeniom lub uszkodzeniom osdb i rzeczy.

- Po wyregulowaniu dowolnej czesci mechanicznej upewnij sie, ze catkowicie dokrecites wszystkie sruby lub
nakretki pierscieniowe, ktére mogtes poluzowac lub usungd.

- Przed uruchomieniem elektrowrzeciona upewnij sie, ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce sg
zainstalowane i doskonale sprawne. Nie uruchamiaj elektrowrzeciona, jesli tak nie jest i natychmiast
poinformuj osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo maszyny lub swojego bezposredniego przetozonego.

- Upewnij sie, ze masz i uzywasz wszystkich érodkéw ochrony indywidualnej (SOl) wymaganych przez prawo.
Nie nosi¢ luznej lub wiszacej odziezy (krawaty, szerokie rekawy itp.).

- Nigdy nie uruchamiaj elektrowrzecion wyposazonych w klucze do mocowania narzedzi, jesli narzedzie nie jest
na swoim miejscu i nie jest prawidtowo zablokowane. W szczegdlnosci upewnij sie, ze klucz prawidtowo zazebia
sie z narzedziem.
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3.2. ZAGROZENIA SPECYFICZNE DLA KONSERWACJI ELEKTROWRZECIONA

- Zaleca sie wyjecie wszelkich narzedzi przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji (nalezy zapoznac sie z
konkretnym rodziatem niniejszej instrukcji)

- Upewnij sie, ze elektrowrzeciono nie obraca sie jeszcze przed rozpoczeciem jakiejkolwiek konserwacji.

- Przeprowadzaj zaplanowang konserwacje zgodnie z niniejszg instrukcja, aby unikngé ryzyka awarii
mechanicznych w wyniku zaawansowanego zuzycia.

- W PROJEKTOWANIU MASZYN KLIENT POWINIEN PRZEWIDZIEC DOSTEPNOSC ELEKTROWRZECIONA DO
KONSERWACII.

- ZATRZYMAC ELEKTROWRZECIONA PRZED ROZPOCZECIEM KONSERWACJI LUB CZYSZCZENIA.

- KONSERWACIJE ROZPOCZNIJ TYLKO JESLI WAL WRZECIONA JEST STATYCZNY (NIE OBRACA SIE) | GROWNE
ZASILANIE MASZYNY JEST WYLACZONE. NALEZY PAMIETAC, ZE WRZECIONO MOZE NADAL OBRACAC SIE
PRZEZ KILKA MINUT PO WYLACZENIU ZASILANIA.

- PROJEKT BEZPIECZENSTWA MUSI ZAWIERAC PROCEDURE WYLACZENIA MASZYNY.
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4. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

4.1. WIDOK OGOLNY, WYMIARY | WYDAJNOSC

Zobacz dokumentacje techniczng dostarczong z elektrowrzecionem.

4.2. ELEKTROWRZECIONA Z ZABEZPIECZENIEM TERMICZNYM

Elektrowrzeciona mogg sie nagrzewac z powodu przecigzenia, wysokiej temperatury otoczenia, zmian jakosci
energii itp. Przecigzenie termiczne moze spowodowacé przegrzanie stojana, wadliwe dziatanie, a w niektérych

skrajnych przypadkach nawet pozar.

- KONSTRUKCJA MASZYNY MUSI UWZGLEDNIC ODPOWIEDNIA WENTYLACJE ELEKTROWRZECIONA, ABY
UNIKNAC PRZEGRZANIA.

- KONSTRUKCJA MASZYNY | PROJEKT BEZPIECZENSTWA MUSI UWZGLEDNIAC RYZYKO POZARU.

- UWAGA: OCHRONA TERMICZNA TO TYLKO CZUJNIK, KTORY MOZE ZAPEWNIC SYGNAL, JESLI PRAWIDLOWO
PODLACZY SIE GO DO INNYCH ODPOWIEDNICH URZADZEN (NP. FALOWNIKA), PO OSIAGNIECIU PEWNE)
TEMPERATURY WYtACZY ELEKTROWRZECIONO.

BIMETALICZNA OCHRONA TERMICZNA: W uzwojenia stojana wstawione jest bimetaliczne zabezpieczenie
termiczne. Styki elektryczne to NC (NORMALNIE ZAMKNIETE). Gdy bimetaliczny dysk osiggnie temperature
wyzwalania, styk automatycznie sie OTWIERA. Styk zostanie automatycznie zresetowany w stanie ZAMKNIETY,

gdy elektrowrzeciono ostygnie do bezpiecznego, wstepnie zdefiniowanego poziomu.
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5. PRZENOSZENIE | TRANSPORT

5.1. OSTRZEZENIA DOTYCZACE OBSLUGI | TRANSPORTU

- Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa dotyczacych przenoszenia, podnoszenia i transportu ciezkich

tadunkéw.

- Przenoszenie i podnoszenie elektrowrzecion moze spowodowac obrazenia personelu.

- Zawsze nalezy stosowac odpowiednie i bezpieczne procedury i sprzet do obstugi i podnoszenia.

- Zawsze zachowuj szczegdlng ostroznosé podczas podnoszenia i przenoszenia elektrowrzecion i ich

komponentéw.

- Unikaj uderzen, ktére mogg uszkodzi¢ korpus, wat lub fozyska elektrowrzeciona.

- Podczas przenoszenia, podnoszenia i transportu zapakowanych przedmiotow nalezy przestrzegac instrukcji

obstugi i przechowywania umieszczonych na opakowaniach zgodnie z ponizszymi przyktadami (patrz ISO 780):

i

THIS SIDE UP

&

DO NOT USE
HAND HOOKS

CENTER OF FRAGILE
GRAVITY
¢
¢
N L
20N
KEEP AWAY KEEP AWAY
FROM WATER

FROM SUNLIGHT

sille D¢

CLAMP AS
INDICATED

DO NOT CLAMP
AS INDICATED
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5.2. SKLADOWANIE

Rozpakuj elektrowrzeciono i przechowuj je w zamknietym magazynie, chronigc je przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych, deszczem, wilgocia, kurzem, agresywng atmosferg itp.

Warunki srodowiskowe przechowywania to:
TEMPERATURA PRZECHOWYWANIA: od +10°C do +40°C

WILGOTNOSE WZGLEDNA (RH): od 5% do 55%

- MAKSYMALNY CZAS PRZECHOWYWANIA TO DWANASCIE (12) MIESIECY.

Regularnie monitoruj warunki przechowywania (tj.: ochrone i Srodowisko).
Reczne obracanie watu mniej wiecej raz w miesigcu w celu utrzymania dystrybucji smaru na biezniach tozysk.

Jesli wrzeciono jest przechowywane dtuzej niz miesigc przy ponownym uruchomieniu nalezy powtorzyé
procedure docierania.
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6. INSTALACIA

6.1. SPRAWDZANIE USZKODZEN

Przed rozpoczeciem instalacji sprawdz:
- Czy zadna cze$¢ elektrowrzeciona nie zostata uszkodzona podczas przenoszenia i/lub transportu,
- Czy wewnatrz puszki przytagczeniowej nie ma sladéw wilgoci lub wody,

- Czy puszka przytgczeniowa i jej pokrywa nie sg w zaden sposdb uszkodzone.

- JESLI ELEKTROWRZECIONO JEST USZKODZONE, ZGtOS$ TO DO DZIAtU SERWISU / GWARANCII SPINTEK
SPINDLES. NIE PROBUJ NAPRAWY ELEKTROWRZECIONA BEZ AUTORYZACJI SPINTEK SPINDLES.

6.2. PRZYGOTOWANIE INSTALACII

Producent maszyny lub inny uzytkownik koricowy ponosi wytaczng odpowiedzialnos¢ za wszelkie prace
zwigzane z przygotowaniem instalacji elektrowrzeciona (np. przygotowanie zasilania elektrycznego, sprezonego
powietrza itp.). Upewnij sig, ze linia zasilania elektrycznego do elektrowrzeciona ma odpowiedni przekrdj i moc.
Jedynie wykwalifikowani elektrycy mogg podtgczy¢ urzadzenie do zasilania. Producent maszyny lub inny
uzytkownik koncowy jest wytgcznie odpowiedzialny za system zasilania i sposdb podtgczenia elektrowrzeciona.
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- UWAGA: ELEKTROWRZECIONO MUSI BYC PRAWIDEOWO PODLACZONE DO UZIEMIENIA.

- POLACZENIE UZIEMIAJACE MUSI BYC ZGODNE Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI | MUSI BYC ODPOWIEDNIO
SPRAWDZONE | PRZETESTOWANE PRZEZ WYKWALIFIKOWANYCH TECHNIKOW.

6.3. DOCIERANIE

Elektrowrzeciono jest docierane w fabryce przed wysytka, aby zapewni¢ prawidtowe rozprowadzenie smaru w
biezniach tozysk. Cykl pracy obejmuje kompleksowe testowanie wszystkich elektrycznych i mechanicznych
czesci elektrowrzeciona.

Przed przystgpieniem do eksploatacji, producent maszyny lub inny uzytkownik korncowy powinien réwniez
uruchomic¢ elektrowrzeciono zgodnie z nastepujgcymi instrukcjami:

KROK 1 - uruchomié¢ elektrowrzeciono z predkoscig 3000 obr/min przez 5 minut

KROK 2 - zwiekszaé predko$é¢ o 3000 obr/min co 5 minut do maksymalnej predkoséci zapisanej na tabliczce

znamionowej elektrowrzeciona

Podczas docierania nalezy sprawdzi¢ temperature koncowki elektrowrzeciona i jesli temperatura przekroczy
+50°C zatrzymac elektrowrzeciono.

Uruchom ponownie obroty od ostatniej zastosowanej predkosci, gdy temperatura elektrowrzeciona spadnie do
temperatury otoczenia.
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6.4. MOCOWANIE ELEKTROWRZECIONA

Elektrowrzeciono nalezy przymocowa¢ do maszyny za pomoca $rub — patrz dokumentacja techniczna lub
zalecenia producenta.

- NADMIERNA PENETRACJA SRUBY W KORPUS ELEKTROWRZECIONA MOZE SPOWODOWAC ODKSZTALCENIE
OBUDOWY ELEKTROWRZECIONA ORAZ USZKODZENIA MECHANICZNE LUB ELEKTRYCZNE, KTORE MOGA
PROWADZIC DO NIEPRAWIDLOWEGO DZIALANIA LUB AWARII WRZECIONA.

- SRUBY MOCUJACE NALEZY DOKRECIC KLUCZEM DYNAMOMETRYCZNYM.

- BARDZO WAZNE JEST PRZESTRZEGANIE SPECYFIKACJI MOMENTU DOKRECANIA, ZWLASZCZA W PRZYPADKU
MONTAZU ELEKTROWRZECIONA, NA KTORYM W OTWORY MOCUJACE MOZNA WKRECIC TYLKO
OGRANICZONA DtUGOSC SRUBY.

- KONSTRUKCJA MASZYNY OKRESLA NIEZBEDNY MOMENT DOKRECANIA.

- EFEKTYWNY MOMENT DOKRECANIA MOZE ZNACZNIE ROZNIC SIE POD WPLYWEM TARCIA, OBECNOSCI
SMARU | PREDKOSCI DOKRECANIA.

24

TECHNOLOGY FOR YOUR MACHINF

é'_',: SPINTEK SPINDLES




6.5.

POtACZENIA ELEKTRYCZNE

clolelSoYlele
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HARTIMG HAM - 10B HMC SERIES
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- PATRZ KARTA TECHNICZNA (TABLICZKA ZNAMIONOWA) | KONFIGURACJA INWERTERA.

- UWAGA: ZAWSZE UZYWAJ PRZEWODU ZASILAJACEGO O ODPOWIEDNIM PRZEKROJU DLA PRADU
ZNAMIONOWEGO SILNIKA ELEKTRYCZNEGO.

- NIGDY NIE MONTUJ ANI NIE USUWAJ ZtACZ PRZY WLACZONYM ELEKTROWRZECIONIE.

6.5.1. ZABEZPIECZENIA

- NIE UZYWAJ PREDKOSCI WYZSZYCH NIZ PODANE W DOKUMENTACII TECHNICZNEJ ELEKTROWRZECIONA,
ABY UNIKNAC USZKODZENIA.

- MASZYNA POWINNA BYC ZABEZPIECZONA, ABY UNIKNAC JAKICHKOLWIEK MOZLIWYCH OBRAZEN CIAtA
SPOWODOWANYCH PRZYPADKOWYM WtACZENIEM.
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- NIE WOLNO DZIAtAC Z PREDKOSCIA WIEKSZA NIZ PODANA W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ NARZEDZIA
ZAMONTOWANEGO NA ELEKTROWRZECIONIE, ABY UNIKNAC USZKODZENIA, AWARII I/LUB ODtACZENIA.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo ludzi i/lub przedmiotéw, producent maszyny lub inny uzytkownik koricowy
powinien zapewnic¢ zabezpieczenia zapobiegajace bezposredniemu kontaktowi z czesciami pod napieciem i
posredniemu kontaktowi z cze$ciami, ktdére nie sg pod napieciem w normalnych warunkach, ale ktére moga sie
takie sta¢ w przypadku awarii .

Jezeli bezpieczenstwo maszyny zalezy od kierunku obrotdw watu silnika, zaleca sie podjecie Srodkow
ostroznosci, aby unikngé¢ odwrdécenia faz; w takim przypadku kierunek obrotu musi byé oznaczony widoczna
etykieta.

Wszystkie obwody elektryczne muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami wynikajgcymi z usterek lub
awarii spowodowanych: przecigzeniami zwarciowymi, przecigzeniem prgdowym, przerwa lub redukcjg napiecia
zasilajgcego, nadmierng predkoscig elementéw maszynowych, przegrzaniem w przypadku duzej liczby
rozruchow pod obcigzeniem.

- W CELU OKRESLENIA ZABEZPIECZEN PRZED PRZECIAZENIAMI ZWARCIOWYMI |
PRZECIWPRZECIAZENIOWYMI PRZYJRZY]J SIE DO INSTRUKCJI INWERTERA.
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7. OGOLNE KONTROLE PO INSTALACJI |
PRZED URUCHOMIENIEM

7.1. KONTROLA ELEKTROWRZECIONA PRZED ROZRUCHEM

7.1.1. POZYCJONOWANIE

- Upewnij sie, ze za kratkg chtodzacy elektrowrzeciona jest wystarczajgco duzo miejsca, co najmniej 100 mm.

7.1.2. POtACZENIE ELEKTRYCZNE

- Upewnij sie, ze kabel uziemiajgcy elektrowrzeciona lub zacisk uziemiajacy jest podtgczony do uziemienia
maszyny.

- Upewnic sie, ze sygnat z termistora PTC silnika lub zabezpieczenia bimetalicznego, jest odpowiednio potgczony
z obwodem zatrzymania maszyny.

7.1.3. PROGRAMOWANIE FALOWNIKA

- Upewnij sie, ze maksymalna wartos$¢ napiecia zasilania odpowiada podanej na tabliczce znamionowej
elektrowrzeciona.

- Upewnij sie, ze wartos¢ czestotliwosci przy maksymalnym napieciu odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej elektrowrzeciona.

- Upewnij sie, ze maksymalna wartos¢ czestotliwos$ci odpowiada podanej na tabliczce znamionowej
elektrowrzeciona.

- Falownik nalezy zaprogramowac ze statg przektadnig V/f.
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W zaleznosci od elektrowrzeciona uzywane sg dwa rodzaje falownikow:

POWER SUPPLY

POWER SUPPLY
380V 3~

Connection A (220V)

GROUND———=

1y

220V 3~

Connection Y (380V)

GROUND————

E——0

] r

3

SILNIK 2-BIEGUNOWY

CONVERSION TABLE

Hz 100 200 300 400 500
rom 6000 12000 18000 24000 30000
SILNIK 4-BIEGUNOWY
CONVERSION TABLE
Hz 100 200 300 400 500
rom 3000 6000 9000 12000 15000
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- UWAGA: NIEPRAWIDLOWE USTAWIENIE FALOWNIKA MOZE SPOWODOWAC NATYCHMIASTOWE
USZKODZENIE ELEKTROWRZECIONA.

7.2. SPRAWDZANIE ELEKROWRZECIONA W CZASIE PIERWSZEGO URUCHOMIENIA

- Zweryfikuj wtasciwy kierunek obrotéw elektrowrzeciona z dokumentacji technicznej lub oznaczen na
elektrowrzecionie i sprawdz, czy obroét elektrowrzeciona jest z nim zgodny: niewtasciwy kierunek obrotéw watu
wrzeciona powoduje odkrecenie nakretki lub sruby.

- Uruchom elektrowrzeciono krétko bez obcigzenia, aby je rozgrzaé (patrz rozdziat 8.2)

- Upewnij sie, ze ciag powietrza chtodzgcego wytwarzany przez wentylator wychodzi ze wszystkich czterech
kanatow powietrznych w korpusie wrzeciona.
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8. DZIALANIE ELEKTROWRZECIONA

8.1. OGRANICZENIA DZIAtANIA

O ile w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej, firma SPINTEK SPINDLES zaprojektowata
elektrowrzeciono do pracy w nastepujacym zakresie:

- Wysokos¢ do 1000 m n.p.m.
- Maksymalna temperatura powietrza otoczenia nie wyzsza niz 40°C
- Minimalna temperatura powietrza otoczenia nie nizsza niz 10°C

Elektrowrzeciono nie moze pracowa¢ w mglistym srodowisku lub gdy strumien chtodziwa znajduje sie
bezposrednio w czopie wrzeciona (w zaleznosci od modelu / patrz dokumentacja techniczna).

8.2. PRZEZNACZENIE

Elektrowrzeciona SPINTEK SPINDLES zostaty zaprojektowane do wtgczenia jako cze$¢ maszyny zgodnie z
Dyrektywg 2006/42/CE. Elektrowrzeciono moze pracowac tylko wtedy, gdy maszyna, na ktdrej bedzie
montowane, jest zgodna z Dyrektywg 2006/42/CE. Producent maszyny lub inny uzytkownik koficowy ponosi
wytaczng odpowiedzialnosc za wszelkie niezbedne interwencje lub weryfikacje przeprowadzong w celu
zagwarantowania zgodnosci maszyny z dyrektywg 2006/42/WE.

- UZYWAC ELEKTROWRZECIONA WYLACZNIE DO OBRABIANIA MATERIALOW OKRESLONYCH W
DOKUMENTACIJI TECHNICZNE)

- ZAWSZE UZYWAJ OSTRYCH | WYWAZONYCH NARZEDZI.

- ZAWSZE UZYWAJ OPRAWEK O WYSOKIEJ DOKEADNOSCI.
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- NIGDY NIE UZYWAJ ELEKTROWRZECIONA Z NARZEDZIAMI ZBYT CIEZKIMI LUB ZBYT DtUGIMI.

- PRZED URUCHOMIENIEM ELEKTROWRZECIONA NALEZY ZAMOCOWAC JE DO RAMY MASZYNY.
- NIGDY NIE UZYWAJ ELEKTROWRZECIONA JAKO NARZEDZIA RECZNEGO.

- NIGDY NIE URUCHAMIAJ ELEKTROWRZECIONA SZYBCIEJ NIZ MAKSYMALNA PREDKOSC OKRESLONA W
DOKUMENTACII TECHNICZNEJ ELEKTROWRZECIONA.

- NIGDY NIE URUCHAMIAJ ELEKTROWRZECIONA SZYBCIEJ NIZ MAKSYMALNA PREDKOSC OKRESLONA W
DOKUMENTACII TECHNICZNEJ NARZEDZIA.

Firma SPINTEK SPINDLES nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niezgodnos¢ elektrowrzeciona spowodowang
nieprzestrzeganiem srodkdw ostroznosci i instrukcji podanych w niniejszym podreczniku lub niewtasciwym
uzytkowaniem lub obstugg elektrowrzeciona.

8.3. BLOKOWANIE WALU

- OPERATOR MOZE ZAMOCOWAC NARZEDZIE NA UCHWYCIE NA WALKU TYLKO JESLI GROWNE ZASILANIE
MASZYNY JEST WYLACZONE, A WAt WRZECIONA JEST STACJONARNY (BEZ OBROTOW).

Wytaczyé maszyne. Poczekaj, az watek wrzeciona sie zatrzyma. Zablokuj wat, wykonujac jedng z ponizszych
czynnosci:

- BLOKOWANIE WALKA PRZEZ TYLNY SZESCIOKATNY OTWOR NA WALKU WRZECIONA.

- BLOKOWANIE WALKA PRZEZ PRZEDNI SZESCIOKATNY OTWOR NA WALKU WRZECIONA.
- BLOKOWANIE WALKA PRZEZ WYCIECIE NA WALKU WRZECIONA.

- BLOKOWANIE WALU ZA POMOCA TRZPIENIA BLOKUJACEGO.

Blokowanie watu przez tylny szesciokgtny otwor na wale wrzeciona: Wt6z odpowiedni klucz imbusowy do
szesciokatnego otworu w tylnej czesci watka i trzymaj go stabilnie.

Blokowanie watu przez przedni szesciokatny otwadr na wale wrzeciona: W16z odpowiedni klucz imbusowy do
szesciokgtnego otworu w przedniej czeSci watka i trzymaj go stabilnie.
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Blokowanie watu przez wyciecia na wale wrzeciona: Wtz odpowiedni klucz ptaski do gniazda i trzymaj go

stabilnie.

Blokowanie watu za pomoca kotka blokujacego wat: Sprezynowy kotek jest umieszczony w silniku w poblizu
koncowki wrzeciona. Delikatnie docisnij kotek do watka i w miedzyczasie recznie obracaj watek, az kotek
znajdzie sie we wtasciwym potfozeniu opadajacym i blokujgcym watek. Po zwolnieniu kotek blokujacy powraca
do swojego pierwotnego potozenia pod wptywem dziatania sprezyny wewnetrzne;j.

- PRZED PONOWNYM URUCHOMIENIEM SILNIKA UPEWNIJ SIE, ZE TRZPIEN BLOKUJACY POWRACA DO
PIERWOTNEGO POtOZENIA, A WAL MOZE SIE OBRACAC.

8.4. WYBOR NARZEDZI

Przy wyborze narzedzi rozwaz nastepujqce zalecenia:
1) Uzywaj tylko w petni naostrzonych narzedzi i upewnij sie, ze sg bezpiecznie zablokowane we wrzecionie.

2) Nigdy nie uzywaj wygietych lub uszkodzonych narzedzi, wyszczerbionych narzedzi lub narzedzi, ktére nie sg
idealnie wywazone.

3) Nie przekraczaj predkosci okreslonej w dokumentacji technicznej narzedzia.

4) Zawsze upewnij sie, ze spetnione sg nastepujgce podstawowe wymagania przed uzyciem jakiegokolwiek
narzedzia z duzg predkoscia:

- Narzedzie musi mie¢ zwartg, krotka i lekkg konstrukcje

- Narzedzie musi by¢ precyzyjnym instrumentem, a wszelkie wktadki muszg by¢ trzymane z zachowaniem
wysokiego stopnia bezpieczenstwa

- Narzedzie musi by¢ wywazone i musi pasowac symetrycznie do uchwytu narzedzia. Powierzchnie tngce
narzedzia muszg znajdowac sie w poblizu jego srodka obrotu
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- ZALECANY STOPIEN WYWAZANIA DLA NARZEDZI PRZEKRACZAJACYCH PREDKOSC 6000 OBR./MIN. TO G2,5
(PATRZ 1SO 1940).

- W PRZYPADKU ELEKTROWRZECIONA Z GNIAZDEM STOZKOWYM DLA ER DIN 6499, JESLI WYSUNIECIE
NARZEDZIA JEST DLUZSZE NIZ 80 MM, NALEZY ZASTOSOWAC TULEJKI EKSTRA PRECYZYJNE.

- PROSZE SPRAWDZIC §8.6. NINIEJSZEJ INSTRUKCII.

- W PRZYPADKU ELEKTROWRZECIONA Z WALEM WALCOWYM, JESLI KLIENT NIE WYMAGA INACZEJ,
ELEKTROWRZECIONA Z WPUSTEM DO ZABLOKOWANIA NARZEDZI SA WYROWNOWAZONE Z WPUSTEM NA
MIEJSCU.

Ze wzgledu na wiele czynnikéw, ktdre nalezy wzigé pod uwage, nie jest mozliwe podsumowanie w formie
tabeli Srednic i maksymalnych ciezaréw narzedzi dla okreslonej predkosci.
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- ZAWSZE SPRAWDZAC MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA NARZEDZI.

- PODCZAS OBROBKI ZACHOWAJ DUZA OSTROZNOSC, ABY UNIKNAC KONTAKTU MIEDZY OBRACAJACYMI SIE
CZESCIAMI (WAL WRZECIONA, NAKRETKA PIERSCIENIOWA, ITP.) A ELEMENTEM OBRABIANYM LUB INNYMI
CZESCIAMI MASZYNY.

- PRZYPADKOWY KONTAKT MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE ELEKTROWRZECIONA LUB OBRAZENIA
OPERATORA.

- NIGDY NIE URUCHAMIAJ ELEKTROWRZECIONA WYPOSAZONEGO W KLUCZE OBEJMUJACE NARZEDZIA BEZ
NARZEDZIA NA MIEJSCU | PRAWIDtOWO DOKRECONEGO W UCHWYCIE NARZEDZIA.

8.5. MONTAZ NARZEDZI

8.5.1. ELEKTROWRZECIONA Z GNIAZDEM STOZKOWYM DO ER DIN 6499

- NADMIERNE BICIE NARZEDZIA POWODUJE WCZESNIEJSZE ZUZYCIE £OZYSK.

Przed zamocowaniem narzedzia na elektrowrzecionie:
- Ostroznie przedmuchac sprezonym powietrzem wewnetrzny stozek, nakretke, tuleje zaciskowg i narzedzie.

- Wyczys¢ je mieszanka rozcieniczalnika-oleju (92% + 8%), aby usung¢ pozostatosci po obrébce; w razie potrzeby

uzyj miekkiego papieru.
- Zamocuj tuleje na nakretce i sprawdz, czy moze sie swobodnie obracac.

- W16z je do wewnetrznego stozka elektrowrzeciona i recznie dokre¢ nakretke.
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- Wtéz narzedzie i sprawdz, czy moze swobodnie poruszaé sie osiowo.
- Ustaw narzedzie tak, aby tuleja zaciskata narzedzie na catej dtugosci styku.
- Dokre¢ nakretke z zalecanym momentem obrotowym za pomocg odpowiedniego klucza.

- Sprawd? bicie narzedzia lub, jesli nie jest to mozliwe, sprawdz poziom wibracji silnika.

8.5.1.1. MAKSYMALNE WARTOSCI BICIA | WIBRACII

Nadmierne bicie narzedzia powoduje przedwczesne zuzycie tozysk.

- ZASTOSUJ WYSOCE PRECYZYJNE OPRAWY, ABY ZAPEWNIC DtUGA ZYWOTNOSC SWOJEGO
ELEKTROWRZECIONA.
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8.5.2. ELEKTROWRZECIONA Z WALEM WALCOWYM

- WYSOKIE BICIE | WIBRACJE SA PRZYCZYNA PRZEDWCZESNIE ZUZYTYCH tOZYSK.

- MAKSYMALNY POZIOM WIBRACII NIE POWINIEN PRZEKRACZAC 2,0 -2,5 MM/S

Przed zamocowaniem narzedzia na elektrowrzecionie:
- Ostroznie przedmuchac sprezonym powietrzem wat, nakretke i narzedzie.

- Wyczys¢ je mieszankg rozcienczalnika-oleju (92% + 8%), aby usung¢ pozostatosci po obrdbce, jesli to
konieczne, uzyj miekkiego papieru.

- Dokre¢ nakretke lub $rube z zalecanym momentem obrotowym za pomocg odpowiedniego klucza.

- Sprawdz poziom wibracji silnika.

- NIEWLASCIWE WYWAZANIE SILNIKA | NARZEDZIA MOZE SPOWODOWAC PRZEDWCZESNA AWARIE tOZYSK.

- NIEPRAWIDLOWE POtACZENIE ELEKTROWRZECIONA | WYWAZANIA NARZEDZI MOZE SPOWODOWAC
POWAZNE OBRAZENIA LUB SMIERC.
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8.6. BLOKOWANIE NARZEDZI

Po zablokowaniu watu mozliwy jest montaz/demontaz narzedzia.

i

- KRAWEDZIE NARZEDZI MOGA BYC BARDZO OSTRE | MOGA SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA.

- NALEZY ZAWSZE ODNOSIC SIE DO INSTRUKCJI PRODUCENTA NARZEDZI DOTYCZACYCH WASCIWEGO
DOPASOWANIA NARZEDZI | WYPOSAZENIA OCHRONY OSOBISTEJ (SO1) PRZED OBOWIAZKOWYM ZUZYCIEM
PODCZAS MONTAZU.

Narzedzie mozna zablokowa¢ za pomocg nakretek pierscieniowych lub srub.

Ruch moze by¢ przenoszony z watu wrzeciona na narzedzie poprzez tarcie lub za pomocg wpustu.
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- PRZED PONOWNYM URUCHOMIENIEM ELEKTROWRZECIONA UPEWNIJ SIE, ZE NAKRETKI OCZKOWE |
NARZEDZIE SA DOKRECONE.

- W WERSJACH WYPOSAZONYCH W WPUST DO ZABLOKOWANIA NARZEDZI NIGDY NIE URUCHAMIA)
ELEKTROWRZECIONA BEZ NARZEDZIA.

- W WERSJACH WYPOSAZONYCH W KOLEK BLOKUJACY WAL UPEWNU SIE, ZE KOLEK JEST CALKOWICIE
ODtACZONY Z WALKA PRZED PONOWNYM URUCHOMIENIEM ELEKTROWRZECIONA.

8.7. ROZGRZEWKA

Kazdego dnia, gdy elektrowrzeciono jest uruchamiane po raz pierwszy, pozostaw je na niskich obrotach bez
obcigzenia. Zapewnia to stopniowe osigganie przez tozyska temperatury pracy i rGwnomierne rozszerzanie sie
biezni tozyska.

Aby rozgrza¢ elektrowrzeciono, uruchom je bez obcigzenia przez pie¢ minut przy 30% - 50% maksymalnej
predkosci okreslonej w dokumentacji techniczne;j.

Rozgrzej elektrowrzeciono przed obrébkg zawsze gdy maszyna byta pozostawiona na tyle dtugo bezczynnie, aby
ostygta do temperatury otoczenia.

9. KONSERWACIA

Przeczytaj uwaznie ten rozdziat przed przystgpieniem do konserwacji elektrowrzeciona.

Ten rozdziat zawiera informacje, ktore sg wazne dla bezpieczenstwa personelu konserwacyjnego oraz dla
niezawodnosci samych prac konserwacyjnych.

Podczas prac konserwacyjnych na elektrowrzecionie nalezy przedsiewzig¢ wszelkie stosowne srodki
ostroznosci. W szczegdlnosci:

- Konserwacja i/lub smarowanie powinny by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel, za
zgodg kierownictwa zaktadu, zgodnie z obowigzujacymi dyrektywami i normami bezpieczenstwa oraz przy
uzyciu odpowiednich narzedzi i przyrzgddw.
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- Podczas wykonywania konserwacji nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig odziez, takg jak obcisty kombinezon

roboczy i obuwie ochronne. Nigdy nie no$ dtugiej lub luZnej odziezy ani ubran z luzno zwisajgcymi czesciami.

- Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych na maszynie nalezy jg odgrodzi¢ i wyraznie oznaczy¢
tablicami z napisem ,, MASZYNA W KONSERWACII”.

Podczas wszystkich prac konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze elektrowrzeciono jest:
- odtagczone i odizolowane od zasilania elektrycznego;

- catkowicie zatrzymane.

Kierownicy utrzymania ruchu muszg zapewnic, ze ich zespot jest przeszkolony w celu zapewnienia optymalnej
koordynacji i bezpieczenstwa. Wszystkie osoby wykonujace konserwacje muszg byé przez caty czas w petni
widoczne dla wspodtpracownikdw, aby w razie potrzeby mogli zasygnalizowa¢ pomoc.

- UZYWAJ TYLKO ODPOWIEDNICH URZADZEN DO PODNOSZENIA | PRZESUWANIA CIEZKICH CZESCI Z
MASZYNY.

9.1. PLANOWA KONSERWACIJA | CZYSZCZENIE WAtU WRZECIONA.

Zawsze utrzymuj gniazdo narzedzia w wale wrzeciona idealnie czystg i wolng od kurzu, smaru, chtodziwa, oleju,
wioréw metalowych, korozji i kamienia.

Zabrudzone powierzchnie powodujg nieprawidtowe osadzenie narzedzia, niewspétosiowos¢ wzgledem osi
obrotu wrzeciona i poslizg narzedzia. Brud moze rowniez uszkodzi¢ powierzchnie styku, powodujgc staba
precyzje obrébki i powodujgc ryzyko obrazen personelu obstugujacego.

Z tego powodu przy kazdej wymianie narzedzia w przypadku wrzecion z reczng wymiang narzedzi i
przynajmniej raz dziennie w przypadku elektrowrzeciona z automatyczng wymiang narzedzi nalezy sprawdza¢,
czy powierzchnie watu wrzeciona, stozka, obudowy narzedzia i samego narzedzia sg idealnie czyste.

Czesci te mozna czysci¢ standardowymi dostepnymi w handlu detergentami do powierzchni metalowych.
Podczas czyszczenia skorzystaj z okazji, aby sprawdzi¢ stan powierzchni pod katem zuzycia lub uszkodzen.
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9.2. KONSERWACJA OKAZJONALNA

Wyczysé kratke wentylatora chtodzacego i usun wszelkie przedmioty blokujgce wloty powietrza i kontroluj
sruby mocujace.

- LOZYSKA SA SMAROWANE DOZYWOTNIO | NIE WYMAGAJA SMAROWANIA.

Czesci sktadowe mogg by¢ usuwane i montowane tylko za zgodg SPINTEK SPINDLES.

- DOZWOLONA JEST TYLKO WYMIANA CZESCI NA ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE SPINTEK SPINDLES |
POZNIEJSZA REGULACJA NOWO ZAMONTOWANYCH CZESCI WG. ZALECEN PRODUCENTA.

- ZADNY INNY RODZAJ PRAC NIE JEST DOZWOLONY, W PRZECIWNYM WYPADKU GWARANCIA |
ODPOWIEDZIALNOSC W RAMACH OGOLNYCH WARUNKOW SPRZEDAZY FIRMY SPINTEK SPINDLES
WYGASNA.
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10. TABELA ROZWIAZYWANIA
PROBLEMOW

PROBLEM

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

DZIAtANIA NAPRAWCZE

Nadmierne wibracje podczas
obrébki skrawaniem

- Niewywazone narzedzie.
- Nieprawidtowo zamontowane
narzedzie.
- Nadmierne parametry.
- Nieprawidtowe ustawienia
falownika.
- Narzedzie za duze lub za
ciezkie.

- Wywaz narzedzie.
- Sprawdz, czy narzedzie jest
prawidtowo zamocowane.

- Dostosuj (zmniejsz lub
zwiekszy¢ parametry obrébki).
- Sprawdz ustawienia
falownika.

- Wyprdébuj obrébke z
mniejszym narzedziem.

Hatas tozyska

- Uszkodzone tozyska.

- Wyslij elektrowrzeciono do
SPINTEK SPINDLES.

Elektrowrzeciono bardzo sie
nagrzewa i jest zatrzymywany
przez sygnat termistora PTC.

- Nieprawidtowe ustawienia
falownika.
- Zbyt wysokie ustawienia
mocy.

- Predkosci obrdbki zbyt niskie
w stosunku do mocy
wymaganej.

- Zablokowana kratka
wentylatora chtodzgcego.
- Uszkodzony wentylator
chtodzacy

- Ustaw parametry falownika
zgodnie z warto$ciami na
tabliczce.

- Skontaktuj sie z SPINTEK
SPINDLES.

- Sprawdz kratke wentylatora
chtodzacego i usun wszystkie
zanieczyszczenia.

- Wymien uszkodzony
wentylator

11. UTYLIZACJA

Pod koniec okresu eksploatacji elektrowrzeciona klient jest odpowiedzialny za jego prawidtowg utylizacje.
Przede wszystkim oczy$¢ urzadzenie i podziel poszczegdlne komponenty na czesci mechaniczne i elektryczne.
Nastepnie rozdziel czesci sktadowe wedtug rodzaju materiatu: silniki elektryczne (uzwojenia miedziane), czesci

metalowe (korpus itp.), czesci plastikowe itp.

Zutylizuj rézne materiaty zgodnie z przepisami ustawowymi i wykonawczymi obowigzujgcymi w kraju, w ktérym

zainstalowano elektrowrzeciono.
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